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Nazwa przedmiotu
Obrobka cieplna i spawalnictwo [S1ZilP2>0CiS]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Piotr Dziarski
piotr.dziarski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza z zakresu materiatoznawstwa i metaloznawstwa.

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami zwigzanymi z obrobkg
cieplng oraz poznanie podstawowych zabiegow obrébki cieplnej i cieplno - chemicznej. Poznanie
podstawowych metod spawania oraz podstawowych metod zgrzewania i ciecia termicznego.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student zna podstawowe pojecia obowigzujgce w technologiach obrébki cieplnej i spawalnictwie.
Student potrafi charakteryzowac podstawowe procesy obrobki cieplnej, procesy spawania oraz ciecia
termicznego.

Student ma wiedze na temat podstawowych proceséw obrobki cieplnej, ciepno-chemicznej i
spawalnictwa stosowanych do stopow zelaza oraz stopow niezelaznych.

Umiejetnosci:



Student potrafi zastosowac¢ podstawowe zabiegi obrébki cieplnej i spawania do konkretnych grup
materiatow.

Student potrafi dobrac technologie obrébki cieplnej i spawania wraz z oprzyrzgdowaniem do procesow
produkcyjnych.

Student rozrdznia typowe wady proceséw obrobki cieplnejoraz proceséw spawalniczych.

Student posiada podstawowe umiejetnosci praktyczne w zakresie prac zwigzanych z realizacjg procesow
obrdbki cieplnej i spawalniczych.

Kompetencje spoteczne:

Student samodzielnie potrafi poszerza¢ wiedze i umiejetnosci w zakresie obrébki cieplnej i procesow
spawalniczych.

Student potrafi komunikowac sie z pracownikami wydziatu produkcyjnego w zakresie obrébki cieplnej i
procesow spawalniczych.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Pisemne kolokwium na koniec semestru sktadajacego sie z: pytan otwartych oraz/lub pytan
testowych. Zaliczenie od 51% punktéw. Przyporzagdkowanie ocen do przedziatéw procentowych
wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-
60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie sprawdzianu ustnego lub/i pisemnego z zakresu tresci kazdego
wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg
wskazan prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskaé zaliczenie wszystkie sprawdziany ustne
lub/i pisemne i wszystkie sprawozdania muszg byc¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tresci programowe

Podstawowe pojecia i definicje obowigzujgce w zakresie obrébki cieplnej i spawalnictwa.

Procesy technologiczne obrobki cieplnej zwyktej.

Procesy technologiczne obrobki cieplno-chemicznej.

Podstawowe technologie spawalnictwa obejmujgce technologie spawania gazowego oraz technologie
spawalnia elektrycznego tukowego.

Tematyka zaje¢

Wyktad:

. Podstawy obrébki cieplnej i cieplno-chemiczne;.

. Procesy technologiczne obrébki cieplnej stopéw zelaza (wyzarzanie, hartowanie, odpuszczanie).
. Hartownos$¢ stali i jej znaczenie w obrobce cieplnej. Metody oceny hartownosci stali.

. Obrdbka cieplna stopéw niezelaznych

. Procesy technologiczne obrébki cieplno-chemiczne;j.

. Podstawy proceséw spawalniczych. Spawalno$¢. Budowa spoiny. Ztgcza spawane.

. Spawanie acetylenowo-tlenowe.

. Spawanie tukiem krytym. Spawanie tukowe elektrodami otulonymi. Spawanie w ostonie gazéw
ochronnych.

Laboratorium:

1. Hartownos¢ stali i obrobka cieplna stopéw zelaza.

2. Obrébka cieplna stopéw metali niezelaznych.

3. Obrobka cieplno-chemiczna.

4. Spawanie gazowe. Ciecie termiczne: tlenowe i plazmowe.

5. Spawanie elektryczne elektrodg otulona.

6. Spawanie elektryczne w ostonie gazéw metodg MIG/MAG.
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Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna.
Laboratorium: ¢wiczenia praktyczne, dyskusja, rozwigzywanie zadan.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




